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1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

AVERTISMENT!
Cititi si intelegeti in intregime acest manual si instructiunile practicilor de siguranta ale
angajatorului dumneavoastra Tnainte de montarea, operarea sau mentenanta echipamentului.

Desi informatia continuta Tn acest manual reprezinta judecata cea mai buna a producatorului,
producatorul nu isi asuma nici o responsabilitate pentru utilizarea ei.

A AVERTISMENT!
+ PERICOL DE INGHITIRE: Acest produs contine o baterie de tip

,nasture” sau ,moneda”.
* Moartea sau vatamari grave pot aparea in caz de ingerare.

* O baterie de tip ,nasture” sau ,moneda” inghitita poate provoca

Arderi chimice interne in doar 2 ore. @

+ PASARITI bateriile noi si cele folosite LA DISTANTA DE COPII.

+ Cercetati imediat asistenta medicala daca se suspecteaza cé o
baterie a fost inghititéd sau introdusa in interiorul oricarei parti a
corpului.

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare corporala
imediata si grava sau decesul.

AVERTISMENT!
Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau decesul.

ATENTIE!
Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

AVERTISMENT!

Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de utilizare si
respectati toate etichetele, practicile de siguranta ale L 7 J

angajatorului si fisele cu date de securitate (FDS-urile).

> B B

1.2 Instructiuni de siguranta pentru casca de
sudura cu intunecare automata si filtru

inaintea utilizarii
Casca de sudura cu intunecare automata este gata asamblata, dar inainte de a fi utilizata, efectuati
urmatoarele:

* Reglati casca pentru a se potrivi corespunzator utilizatorului.

» Verificati suprafetele bateriei si contactele si curatati-le daca este necesar.

» Verificati daca bateria este in stare buna si daca este instalata corect.

» Configurata pentru timpul de intarziere, sensibilitatea si numarul de nuanta necesare pentru
aplicatia dumneavoastra.
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1 SIGURANTA

Utilizare

» Casca nu este potrivita pentru sudarea cu laser.

* Nu asezati niciodata casca si filtrul cu intunecare automata pe o suprafata fierbinte.

» Casca nu asigura protectie la pericolul de impact grav.

» Casca nu va oferi protectie impotriva dispozitivelor explozive sau lichidelor corozive.

+ Tn cazul in care casca nu devine intunecata la aprinderea unui arc, opriti imediat sudura si
contactati ESAB.

* Nu scufundati filtrul Tn apa.

» Materialele care intra in contact cu pielea persoanei care poarta casca pot provoca reactii alergice
in anumite circumstante.

» Filtrul se utilizeaza numai impreuna cu geamul de protectie interior.

intretinere

» Casca trebuie depozitata intr-un loc racoros, uscat si intunecat. Scoateti bateria inainte de o
depozitare de lunga durata.

+ Protejati filtrul de contactul cu lichide si murdarie.

o Curatati periodic suprafata filtrului folosind apa curata si o carpa fara scame sau din microfibra;
nu utilizati solutii de curatare puternice. Pastrati intotdeauna senzorii si celulele solare curate,
curatandu-le cu un servetel curat sau o carpa din microfibra, care nu lasa scame.

o Tnlocuiti in mod regulat geamul frontal de protectie zgariat/crapat/corodat. Evitati s& asezati casca
direct pe geamul de protectie pentru a evita deteriorarea prematura a acesteia.

+ Nu deschideti sau nu aduceti modificari filtrului. In interior nu existd piese care pot fi reparate de
catre utilizator.

» Nu aduceti nicio modificare filtrului sau castii, daca acest lucru nu este specificat in prezentul
manual.

» Utilizati numai piese de schimb specificate in prezentul manual.

* Modificarile si piesele de schimb neautorizate vor duce la anularea garantiei si vor expune
operatorul vatamarii corporale.

* Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau pe componentele castii.

1.3 Masuri de siguranta

AVERTISMENT!

Aceste masuri de siguranta au scopul de a va proteja. Acestea rezuma informatjile de
siguranta din referintele listate in sectiunea cu informatji de siguranta suplimentare. Inainte de
a efectua orice proceduri de instalare sau de operare, asigurati-va ca cititi si urmati masurile
de siguranta listate mai jos, precum si toate celelalte manuale, fisele cu date privind siguranta
materialelor, etichetele etc. Nerespectarea masurilor de sigurantad poate cauza leziuni sau
deces.

PROTEJATI-VA PE DVS. Sl PE CEILALTI

:?éi Anumite procese de sudura, debitare si craituire sunt zgomotoase si

O g necesita protectie pentru urechi. Arcul electric, la fel ca soarele, emite raze
ultraviolete (UV) si alt fel de radiatii, si poate leza pielea si ochii. Metalul
fierbinte poate cauza arsuri. Instruirea pentru utilizarea corespunzatoare a
proceselor si a echipamentelor este esentiala pentru prevenirea
accidentelor. Drept urmare:

1. Purtati o casca de sudor echipata cu un filtru cu indice corespunzator de atenuare pentru a va
proteja fata si ochii in timpul sudarii sau observarii.

2. Intotdeauna purtati ochelari de protectie si aparatori laterale in orice zon& de lucru, chiar dac este
necesara si purtarea aparatorilor de fatd cu casca de sudor si ochelari de protectie.

3. Utilizati un scut de fata echipat cu filtrul corect si placi de acoperire pentru a va proteja ochii, fata,
gatul si urechile de scanteile si razele arcului electric atunci cand efectuati sau observati operatiuni.
Avertizati persoanele din apropiere sa nu priveasca arcul electric si sa nu se expuna la razele
arcului electric sau la metalul fierbinte.
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SIGURANTA

. Purtati manusi de protectie rezistente la foc, camasa cu maneci lungi de rezistenta ridicata,

pantaloni fara manseta, incal{aminte care acopera gleznele si o casca de sudor sau caciula de
protectie, pentru a proteja impotriva razelor de arc electric, a scanteilor sau a metalului fierbinte. De
asemenea, se recomanda un sorf ignifug ca protectie impotriva caldurii radiate si a scanteilor.
Scanteile sau metalul fierbinte pot intra Tn manecile invelite, mansetele pantalonilor sau in
buzunare. Manecile si gulerele trebuie {inute incheiate cu nasturi, iar buzunarele deschise trebuie
eliminate din partea din fata a hainelor.

Protejati alti membri ai personalului impotriva razelor arcului electric si a scanteilor fierbinti cu o
partifie sau cu perdele neinflamabile adecvate.

Purtati ochelari de protectie peste ochelarii de siguranta atunci cand polizati zgura sau slefuiti.
Zgura polizata poate fi fierbinte si poate zbura departe. De asemenea, si persoanele din apropiere
trebuie sa poarte ochelari de protectie peste ochelarii de siguranta.

F\—\\E INCENDII $1 EXPLOZII

o~

Caldura de la flacari si arcurile electrice poate cauza incendii. Si zgura sau
scanteile fierbinti pot provoca incendii si explozii. Drept urmare:

Protejati-va pe dumneavoastra si ceilalti de scantei si metalul fierbinte.

Eliminati toate materialele combustibile si tineti-le departe de zona de lucru sau acoperiti
materialele cu o acoperitoare de protectie neinflamabila. Materialele combustibile includ lemnul,
panza, rumegusul, combustibilii lichizi si gazosi, solventii, vopselele si hartiile pentru acoperire etc.
Scanteile fierbin{i sau metalul fierbinte poate cadea prin fisuri sau crevase din podele sau
deschiderile din pereti si pot provoca incendii mocnite ascunse sau incendii la etajul de mai jos.
Asigurati-va ca astfel de deschideri sunt protejate impotriva scanteilor fierbin{i si a metalului.

Nu sudati, nu taiati sau nu efectuati alte lucrari la cald pana cand piesa de prelucrat nu a fost
curatata complet, astfel Incat sa nu existe substante pe piesa de prelucrat care sa poata produce
vapori inflamabili sau toxici. Nu efectuati lucrari la cald pe containere inchise, acestea pot exploda.
Tineti la indeméana echipamentele de stingere a incendiilor pentru utilizare instantanee, cum ar fi un
furtun de gradina, o galeata de apa, o galeata de nisip sau un extinctor portabil. Asigurati-va ca
sunteti instruit In utilizarea acestora.

Nu folositi echipamentele pentru operatiuni in afara domeniului lor de utilizare. De exemplu, un
cablu de sudare supraincarcat se poate supraincalzi si poate crea un pericol de incendiu.

Dupa finalizarea operatjunilor, inspectati zona de lucru pentru a va asigura ca nu exista scantei sau
metale fierbinti care ar putea provoca un incendiu ulterior. Folositi supraveghetori pentru incendii
atunci cand este necesar.

SOC ELECTRIC
3J e

Contactul cu piesele electrice aflate sub tensiune si impamantarea poate
provoca leziuni grave sau deces. NU folositi curent de sudare cu curent
alternativ in zonele umede, daca miscarea este limitata sau daca exista
pericol de cadere. Drept urmare:

. Asigurati-va ca cadrul (sasiul) sursei de alimentare este conectat la sistemul de impamantare al

puterii de intrare.
Conectati piesa de prelucrat la o legatura de masa electrica eficienta.

Conectati cablul de lucru la piesa de prelucrat. O conexiune slaba sau lipsa va poate expune pe
dvs. sau pe altii la un soc fatal.

Folositi echipament bine intretinut. Tnlocuiti cablurile deteriorate sau uzate.

Mentineti totul uscat, inclusiv imbracamintea, zona de lucru, cablurile, suportul pentru
arzator/electrozi si sursa de alimentare.

Asigurati-va ca toate partile corpului dvs. sunt izolate atat fata de piesa de prelucrat, cat si de sol.
Nu stati direct pe metal sau pe pamant atunci cand lucrati in locuri inguste sau intr-o zona umeda;
stati pe placi uscate sau pe o platforma izolatoare si purtafi pantofi cu talpa de cauciuc.

Purtati manusi uscate, fara gauri, inainte de a porni alimentarea.

Opriti alimentarea Tnhainte de a va scoate manusile.
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1 SIGURANTA

10. Consultati standardul ANSI/ASC Z49.1 pentru recomandari de impamantare specifice. Nu
confundati cablul de lucru cu un cablu de impamantare.

CAMPURI ELECTRICE $I MAGNETICE

‘ Acestea pot fi periculoase. Curentul electric care circula prin orice
:?m conductor genereaza campuri electrice si magnetice localizate (EMF).
— Curentul de sudare si taiere creeaza EMF in jurul cablurilor si al aparatelor
de sudare. Drept urmare:

1. Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inhainte de a efectua operatiuni
de sudare. Campurile electromagnetice pot interfera cu anumite stimulatoare cardiace.

2. Expunerea la cAmpurile electromagnetice poate avea si alte efecte necunoscute asupra sanatatii.

3. Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza expunerea la campurile
electromagnetice:
a) Rutati electrodul si cablurile de lucru impreuna. Fixati-le cu banda atunci cand este posibil.

b) Nu infasurati niciodata cablurile de lucru sau ale arzatorului n jurul corpului dvs.

¢) Nu stati cu nicio parte a corpului intre cablurile de lucru si ale arzatorului. Rutati cablurile pe
aceeasi parte a corpului dvs.

d) Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape posibil de zona care se sudeaza.

e) Mentineti sursa de alimentare si cablurile pentru sudura cat mai departe posibil de corpul dvs.

VAPORI Sl GAZE

Vaporii si gazele pot provoca disconfort sau leziuni, in special in spatiile
inguste. Gazele de protectie pot provoca asfixiere. Drept urmare:

1. Tineti capul in afara zonei cu fum. Nu respirati vaporii si gazele.

2. Asigurati intotdeauna o ventilatie adecvata in zona de lucru, prin mijloace naturale sau mecanice.
Nu sudati, nu taiati sau craituiti materiale precum otel zincat, otel inoxidabil, cupru, zinc, beriliu cu
plumb sau cadmiu, daca nu este prevazuta o ventilatie mecanica pozitiva. Nu respirati vaporii din
aceste materiale.

3. Nu utilizati echipamente Tn apropierea operatiilor de degresare si de pulverizare. Caldura sau arcul
electric poate reactiona cu vaporii de hidrocarburi clorurate pentru a forma fosgen, un gaz extrem
de toxic gi alte gaze iritante.

4. Daca dezvoltati o iritatie temporara a ochilor, nasului sau gatului Tn timpul operarii, acest lucru
indica faptul ca ventilatia nu este adecvata. Oprii activitatea si luati masurile necesare pentru a
imbunatati ventilatia Tn zona de lucru. Nu continuati activitatea daca disconfortul fizic persista.

5. Consultati standardul ANSI/ASC Z49.1 pentru recomandari specifice referitoare la ventilatie.

6. AVERTISMENT: acest produs, atunci cand este utilizat pentru sudare sau taiere, produce vapori
sau gaze care contin substanfe chimice cunoscute de statul California ca fiind provocatoare de
defecte congenitale si, in unele cazuri, de cancer (Codul de sanatate si securitate din California
§25249.5 et seq.)

MANIPULAREA BUTELIILOR

Daca sunt manipulate gresit, buteliile se pot sparge si pot elibera gaz
intr-un mod violent. O rupere brusca a supapei buteliei sau a dispozitivului
de eliberare poate cauza leziuni sau deces. Drept urmare:

1. Amplasati buteliile departe de caldura, scantei si flacari. Nu formati niciodata un arc electric pe o
butelie.

2. Folositi gazul corespunzator pentru proces si folositi un regulator de reducere a presiunii adecvat,
proiectat sa functioneze cu butelia de gaz comprimat. Nu utilizati adaptoare. Mentineti furtunurile si
fitingurile in stare buna. Urmati instructiunile de utilizare ale producatorului pentru montarea
regulatorului pe o butelie cu gaz comprimat.
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1 SIGURANTA

3. Intotdeauna securizati buteliile in pozitie verticala, cu un lant sau o curea pe carucioare, sasiuri
pentru transport, banci, pereti, stalpi sau rafturi adecvate. Nu securizati niciodata butelile pe mesele
sau corpurile de lucru, unde acestea pot deveni parte a unui circuit electric.

4. Cand nu sunt utilizate, tinefi supapele buteliilor inchise. Puneti capacul de protectie a supapei in
cazul in care regulatorul nu este conectat. Securizati si deplasati buteliile utilizand carucioare
adecvate.

© — PIESE IN MISCARE
e Piesele aflate in migcare, cum ar fi ventilatoarele, rotoarele si

curelele pot provoca vatamari. Drept urmare:

1. Mentineti toate usile, panourile, aparatoarele si capacele inchise si in poziii sigure.
2. Opriti motorul sau sistemele de actionare inainte de montarea sau conectarea unitatji.

3. Permitefi numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru intretinere si depanare, dupa
cum este necesar.

4. Pentru a preveni pornirea accidentala a echipamentului in timpul operatiunilor de service,
deconectati cablul negativ (-) al bateriei de la baterie.

5. Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele in miscare.

6. Montati din nou panourile sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea operatiunilor de service si
inainte de pornirea motorului.

AVERTISMENT!
ECHIPAMENTELE CARE CAD POT CAUZA LEZIUNI

Folositi doar ochetul de ridicare pentru a ridica unitatea. NU folositi echipamente de rulare,
butelii de gaz sau alte accesorii.

Folositi echipamente de capacitate adecvata pentru a ridica si sustine unitatea.

Daca utilizati motostivuitoare pentru a muta unitatea, asigurati-va ca furcile sunt suficient de
lungi pentru a se extinde dincolo de partea opusa a unitatii.

Tineti cablurile si cordoanele departe de vehiculele aflate in miscare atunci cand lucratj
dintr-o locatie in aer liber.

AVERTISMENT!
INTRETINEREA ECHIPAMENTULUI

Echipamentul defect sau intrefinut necorespunzator poate cauza leziuni sau deces.
Drept urmare:

1.

2.

Apelati Tntotdeauna la personal calificat pentru a efectua operatiunile de instalare, depanare
si Intretinere. Nu efectuati activitati electrice daca nu sunteti calificat pentru astfel de lucrari.
Inainte de a efectua orice lucrari de intretinere la o sursa de alimentare, intrerupeti curentul
electric care o alimenteaza.

Mentineti cablurile, firul de impamantare, conexiunile, cablul de alimentare si sursa de
alimentare cu energie electrica Tn stare buna de functionare. Nu utilizati echipamentul daca
este defect.

Nu abuzati de echipament sau de accesorii. Tineti echipamentul departe de surse de
caldura, precum cuptoare, evitati conditiile umede, precum baltile de apa, evitati uleiul sau
unsoarea, atmosferele corozive si vremea furtunoasa.

Pastrati toate dispozitivele de siguranta si capacele dulapului in pozitie si in stare buna de
functionare.

Utilizati echipamentul numai pentru scopul prevazut. Nu il modificati in niciun fel.
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1 SIGURANTA

AVERTISMENT!
CRITERII PENTRU CASCA DE SUDURA

1. Protectia in conformitate cu Z87.1 este oferita numai daca se asigura asamblarea
produsului Tn conformitate cu instructiunile producatorului.

2. Elementele de protectie a ochilor impotriva particulelor proiectate cu mare viteza, care sunt
purtate peste ochelarii de vedere standard, pot transmite un impact, creadndu-se astfel un
pericol pentru purtator.

3. Tn cazul in care litera de impact este urmata de litera ,T”, il puteti utiliza pentru protectie

impotriva particulelor proiectate cu mare viteza la temperaturi extreme. In cazul in care

litera de impact nu este urmata de litera , T”, trebuie sa utilizati protectia oculara pentru
protectie impotriva particulelor proiectate cu mare viteza la temperatura camerei.

Tnainte de fiecare utilizare, este necesaré o inspectie vizual& a protectiei complete.

Acest protector este potrivit pentru forma de cap 1-M.

Protectia poate afecta recunoasterea culorilor si/sau detectarea luminii semnal.

Protectiile supuse la impact nu trebuie utilizate - trebuie aruncate si inlocuite.

n cazul in care simbolurile nivelului de impact nu sunt acleasi pentru lentild/si rama, atunci
protectorului complet i se atribuie nivelul inferior.

9. Protecijile corespunzatoare numerelor de cod/literelor 7, 9, CH sunt asigurate de protectorul
complet numai daca simbolurile de pe lentila si cadru coincid.

10.Nu este adecvat pentru conducerea vehiculelor si utilizarea pe drumuri publice.

© N O

A ATENTIE!
INFORMATII DE SIGURANTA SUPLIMENTARE

Pentru mai multe informatii despre practicile sigure pentru echipamentul de sudura cu
arc electric si taiere, solicitati de la furnizorul dvs. o copie a documentului ,,Precautii si
practici sigure pentru sudura cu arc, taiere si craifuire”, Formularul 52-529.

Sunt recomandate urmatoarele publicatii.

* ANSI/ASC 749.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”
*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

* AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

*  OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

« CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting"

» NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

» CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices"

1.4  Avertizare din cadrul Propunerii 65 a statului
California

A AVERTISMENT!
Echipamentele de sudare sau taiere produc vapori sau gaze care contin substante chimice
care sunt cunoscute in Statul California ca fiind cauzatoare de defecte congenitale si, in
anumite cazuri, cancer. (Codul de sanatate si siguranta al Statului Californiei, Sectiunea
25249.5 et seq.)
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1 SIGURANTA

AVERTISMENT!

Acest produs va poate expune la substante chimice, inclusiv plumb, care sunt recunoscute in
Statul California ca fiind cauzatoare de cancer si de defecte congenitale sau ca avand alte
efecte daunatoare asupra sistemului reproducator. Spalati-va mainile dupa utilizare.

Pentru mai multe informatji, accesati www.P65Warnings.ca.gov.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

Sentinel A-60 AIR este o casca de sudura cu intunecare automata destinata utilizarii in majoritatea
proceselor de sudare.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul dvs. local
ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.

2.1 Etichete de certificare si control

SENTINEL™ A-60 este conforma cu Regulamentul 2016/425/UE privind EIP, Regulamentul (UE)
2016, astfel cum a fost introdus n legislatia britanica si modificat si cu standardul armonizat/desemnat
EN 166:2001, EN 175:1997 si EN379:2003+A1:2009. Organism aprobat pentru certificare in Marea
Britanie: SGS United Kingdom Limited, Rossmore Business Park, Ellesmere Port South Wirral
Cheshire, CH65 3EN organism notificat nr. 0120. Organism notificat pentru certificare CE: ECS
GmbH, Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74, 73430 AALEN / 73431 AALEN GERMANIA, care
asigura aprobarea si sistemul de calitate continua sub controlul Comisiei Europene, al Ministerului
German al Muncii si al Oficiului Central al Provinciilor. Partea destinata protectiei si filtrul cu intunecare
automata sunt marcate in mod corespunzator. Clasificarea pentru protectia ochilor si a fetei este
urmatoarea EN379, EN175, EN166.

Prin urmare, ni se permite sa utilizam urmatoarele marcaje:

EN 175
C E UK EN 166
C n EN 379

Marca de conformitate

europeana

Explicatia marcajului ADF
3/5-9/9-13 ESAB 1/1/1/1/379 CE UKCA

3 Numar pentru treptele luminozitatji

5-9 /9-13 Numar pentru treapta starii de intunecare cea mai ridicata
ESAB Denumirea producatorului

1 Clasa optica

1 Clasa de difuzie a luminii

1 Clasa de variatie a transmisiei luminoase

1 Clasa de dependenta de unghi a transmisiei luminoase
379 Numarul standardului

16321 ESAB W3/5-9/9-13 V1

16321 Numarul standardului ISO

ESAB Denumirea producatorului

3 Numar pentru treptele luminozitatii

5-9/9-13 Numar pentru treapta starii de intunecare cea mai ridicata
V1 Clasa de dependenta de unghi a transmisiei luminoase
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2 INTRODUCERE

Explicatii pentru marcajele castii de sudura
ESAB EN175 B CE UKCA

ESAB Denumirea producatorului

EN175 Standard de testare

B Rezistenta la impactul cu energie medie (120 m/s)
CE Conformitate europeana

UKCA Conformitate cu Regatul Unit

Explicatie geam de protectie interior/exterior
ESAB 1 B CE UKCA

ESAB Denumirea producatorului

1 Clasa optica

B Rezistenta la impactul cu energie medie (120 m/s)
CE Conformitate europeana

UKCA Conformitate cu Regatul Unit

Casca Sentinel A-60, atunci cand este utilizata in conformitate cu instructiunile producatorului
si cu unitatea de suflare a aerului EPR-X1 (0700500900), este conforma cu urmatorul standard
respirator: EN12941:1998+ A2:2008 TH3P

Modulul B Organism notificat: Vyzkumny ustav bezpecnosti prace, v. v. i., Jeruzalemska 1283/9,
110 00 Praga 1, Republica Ceha (Numarul organismului notificat 1024)
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3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

Greutate

644 gm (1,42 Ibs)

Clasa optica

1/1/1/1

Dimensiune ADF (I x h)

132 x 121 mm (5,20” x 4,76”)

Zona de vizualizare

118 x 71 mm (4,65” x 2,8”)

Senzor arc 4
Stare luminozitate DIN 3
Stare slefuire DIN 3

Mod de sudare

Numarul nuantei de la 5-8 la 9-13

Controlul nuantei

Buton digital de control intern cu nuanta
variabila

Conectare/Deconectare

Conectare/deconectare automata

Control sensibilitate

Scazut — ridicat, buton de control digital

Protectie UV/IR

Pana la nuanta DIN 16 in orice moment

Alimentare de la retea

Celula solara si baterie cu litiu inlocuibila
2xCR2450

Timp de comutare

1/25,000 sec. de la luminos la intunecat

Mod de slefuire

Da, prin intermediul butonului extern sau
prin selectarea interna a modului

intarziere (de la intunecat la luminos)

0,1 ~ 0,9 s Buton de control digital

Amperaj scazut clasificat TIG

=23A

Temperatura de exploatare

fntre -10 °C si 65 °C (intre 14 °F si 149 °F)

Temperatura de depozitare

fntre -20 °C si 85 °C (intre -4 °F si 185 °F)

Certificari CE (EN166; EN175; EN379), ISO 16321 V1
+TIG, UKCA ANSI Z87.1, CSA Z94.3,
AS/NZS 1338.1
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3.1

Numere nuanta

Ghid nuanta

Functionare Dimensiunea Curent arc (A) Nuanta de Numarul nuantei
electrodului 1/32 protectie minima sugerate
in. (mm) (confort)

Sudare metal-arc | Mai putin de 3 Mai putin de 60 7 —
ecranata (2,5) 60-160 8 10
3-5(2.5-4) 160-250 10 12

58 (4-6.4) 250-550 11 14

Mai mult de 8
(6,4)

Sudura cu Mai putin de 60 7 —
metal-arc si flux 60-160 10 11
Sudura cu arc

electric, cu 160-250 10 12
sarma tubulara 250-500 10 14
Sudare cu arc Mai putin de 50 8 10
tungsten cu gaz 50-150 8 12
150-500 10 14

Aer-carbon (Usor) Mai putin de 500 10 12

Taiere cu arc (Greu) 11 14
Sudare cu arc de Mai putin de 20 6 dela6la8
plasma 20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Taiere cu arc de (Usor)® Mai putin de 300 8 8
plasma (Mediu)® 300-400 9 12
(Greu)® 10 14
Lipire tare cu - - dela3la4
gaze
Lipire moale cu - - 2
gaze
Sudare cu arc - - 14
carbon
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Grosimea placii

Functionare in. mm Numarul nuantei
sugerate " (confort)

Sudare cu gaz Sub 1/8 Sub 3,2 4saus

Usor dela 1/81a 1/2 dela32la12,7 5sau 6

Mediu Peste 1/2 Sub 12,7 6 sau 8
Greu

Taiere cu oxigen Sub 1 Sub 25 3 sau 4

Usor delatla6 de la 25 Ia 150 4sau5

Mediu Peste 6 Peste 150 5sau 6
Greu

(1) Ca regula generala, incepeti cu o nuanta care este prea intunecata, apoi treceti la o nuantd mai
deschisa, care confera o vizualizare suficienta a zonei de sudura, fara a ajunge sub nivelul minim. La
sudarea cu gaz oxigen-combustibil sau taierea in care aprinzatorul produce o lumina galbena nalta,
este bine sa utilizati un geam de filtrare care absoarbe culoarea galbena sau linia de sodiu a luminii
vizibile a operarii (spectru).

@ Aceste valori se aplica in cazul in care arcul efectiv este vazut. Experienta a aratat ca filtrele mai
usoare pot fi utilizate atunci cand arcul este ascuns de piesa de prelucrat.

Date din ANS| Z49.1-2005
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4 INSTALARE

4 INSTALARE

4.1 Instalarea bateriei

AVERTISMENT!
tineti bateria departe de copii!

1) Folosi{i surubelnita inclusa sau o alta surubelnita de dimensiuni similare pentru a scoate
surubul de retinere.

2) Glisati capacul bateriei din carcasa de control externa si montati bateria in mod
corespunzator (,partea cu + orientata in SUS”), glisati inapoi capacul in pozitie dupa
montarea bateriei.

3) Introduceti surubul si strangeti-I.

4.2 Instalarea lupei

1) Instalafi lupa in rama pentru lupa.

2) Instalati lupa in filtrul de intunecare automata prin glisarea acesteia n jos in suportul de
fixare a ramei lupei.
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4.3 Reglarea castii pentru a se potrivi utilizatorului

Sentinel A-60 Air necesita o potrivire corecta si purtarea sigiliului facial inclus pentru a indeplini
standardele de protectie respiratorie pentru care este proiectatd casca. Mai jos este descrisa
procedura de montare corecta:

« Cu ajutorul gaicii (atasata la sigiliul facial) trageti dispozitivul de sigiliul facial sub barbie.

» Asigurati-va ca ati tras casca de protectie pentru cap cat mai mult posibil in jos pe ceafa.

* Daca este necesar, solicitati ajutorul altei persoane pentru a asigura cea mai buna potrivire si un
numar minim de spatji goale.

NOTA!
Avand conducta de aer fixata, utilizatorul trebuie sa se asigure ca elasticul sigiliului facial care
se afla in contact cu fata utilizatorului se afla in fata urechilor utilizatorului si nu le acopera.

Reglarea circumferintei benzii de cap

1) Rotiti butonul (1) din partea din spate a benzii de cap pentru a mari sau micsora
circumferinta benzii.

Acest lucru se poate face Tn timp ce purtati casca si permite ajustarea usoara a tensiunii la
micro-nivel pentru a mentine casca ferm pe cap fara a fi prea strénsa.

2) In cazul in care banda pentru cap este asezata prea sus sau prea jos pe capul dvs.,
ajustati cureaua care trece peste partea superioara a capului.
a) Eliberati capatul benzii impingand stiftul de blocare in afara orificiului de pe banda.
b) Glisati cele doua portiuni ale benzii la o latime mai mare sau mai mica, dupa cum este
necesar.
c) Tmpingeti stiftul de blocare prin cel mai apropiat orificiu.

Ajustarea pozitiei unghiului de vizualizare
1) Reglarea inclinarii este situata in partea dreapta a castii. Slabiti butonul de tensionare a
castii din partea dreapta si ajustati maneta inainte sau inapoi pana ajunge in pozitia dorita.

2) Strangeti din nou butonul de tensionare din dreapta castii.

Ajustarea distantei dintre ADF si fata
1) Apasati si mentineti apasat cursorul (3) pe ambele parti, pentru a glisa casca inainte si
inapoi Tn interiorul acesteia.

2) Asigurati-va ca glisorul este blocat inapoi in pozitie si asigurati-va ca distanta dintre geam
si ambii ochi este egala. Astfel se evita problemele legate de intunecarea neuniforma a
AFD.
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Atasarea si fixarea furtunului PAPR

1) Introduceti capatul furtunului PAPR (furnizat impreuna cu EPR-X1 PAPR) in conducta
castii si rotiti mecanismul de blocare a conductei pentru a-l fixa in poziie.

2) Folositi clema pentru furtun (5) pentru a fixa furtunul si a atenua tensiunea asupra
conductei castii.
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5 OPERARE

Normele genverale de siguranta pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in capitolul
»SIGURANTA” din acest manual. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa utilizati
echipamentul!

5.1 Activarea afigsajului LED

1) Apasati orice buton de pe panoul de control al filtrului de Tntunecare automata (ADF) sau
apasati butonul extern ,Slefuire”.

Afisajul LED se opreste automat dupa 10 secunde daca nu se apasa niciun buton. Simbolurile de pe
afisajul LED lumineaza intermitent in timpul reglarii si inceteaza sa lumineze intermitent dupa 8
secunde daca nu se efectueaza nicio reglare. Setarile curente vor ramane active.

5.2 indicatorul bateriei

Filtrul cu intunecare automata este alimentat de o celula solara si doua baterii cu litiu CR2450.

Simbolul ®™® indica starea curenta a bateriei si identifica patru niveluri de capacitate a curentului:

(T Thag (T Iiag (I

Tnlocuiti bateria cu una nou& cand simbolul indicatorului afiseazd < si LED-ul rosu o it €Ste aprins
permanent.

5.3  Activarea modului de slefuire

AVERTISMENT!
Nu sudati in timp ce utilizati modul de slefuire!

Optiunea 1

1) Apasati butonul ™I de pe ADF pentru a trece la modul de slefuire.

Optiunea 2

1) Apasati pe butonul ,SLEFUIRE” aflat in partea dreapta sus din partea exterioara a carcasei
castii timp de 2 secunde. ADF comuta la modul de slefuire.

2) Apasati din nou butonul ,SLEFUIRE” timp de 2 secunde si se revine la setarea anterioara a
nuantei de sudura.

b )

Tn timpul modului de slefuire, nuanta obiectivului este nuanta fixa 3 si nu poate fi reglata. Indicatorul de
slefuire este un LED de culoare chihlimbar de pe panoul de control al ADF si lumineaza intermitent
atunci cand modul de slefuire este activ.
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5.4  Setarea numarului nuantei

1) Apasati butonul =] de pe panoul de control al ADF. Acesta va comuta modul de
intunecare intre grupele de nuante 5-9, 9-13 sau slefuire. Selectafi gama de nuante intre
nuanta 5-9 sau nuanta 9-13.

2) Apasati butonul ,SETARE" pentru a selecta nuanta. Apasati "/ pentru a creste numarul

nuantei si apasati |-/ pentru a reduce numarul nuantei. Selectati numarul nuantei
corespunzatoare pentru procesul dvs. de sudura sau de taiere consultand ghidul pentru
nuante.

5.5  Setarea sensibilitatii

Sensibilitatea poate fi reglatd numai in timpul utilizarii modului de sudura.

1) Selectati nuanta dorita.

2) Apasati butonul ,SETARE" pentru selectarea sensibilitatii. Simbolul S8 lumineaza

intermitent. Apasati ./ pentru a creste sensibilitatea si apdsati || pentru a reduce
sensibilitatea.

Acest lucru permite ca ADF sa devina mai mult sau mai putin sensibil la lumina arcului electric, pentru
diferite procese de sudura.

/A C . . o C s N
== SEHL indica faptul ca sensibilitatea este la nivel scazut. Sensibilitatea scazuta este potrivita
pentru utilizarea in aer liber (conditii de lumina ambientala/mediu excesiv) si cu operatiuni de sudura

cu arc metalic protejat si sudura cu arc electric si sdrma tubulara de amperaj mai mare.

=

i

' SEKL indica faptul ca sensibilitatea este la nivel ridicat. Sensibilitatea ridicata este potrivita
pentru sudura cu amperaj redus cu operatii de sudura cu arc cu tungsten in gaz sau sudura cu arc
metalic cu gaz.

in conditii normale de sudura, se recomanda o setare de sensibilitate mai mare.

5.6 Setare intarziere

Sensibilitatea poate fi reglata numai in timpul utilizarii modului de sudura.

1) Selectati nuanta dorita.

2) Apasati butonul ,SETARE” pentru selectarea sensibilitatii. Simbolul WEYY lumineaza

intermitent. Apasati ./ pentru a creste intarzierea si apasati |~} pentru a reduce
intarzierea.

Aceasta setare regleaza durata de timp in care geamul se lumineaza dupa sudare. Exista 5 setari
pentru a regla intarzierea, cu un interval de intarziere de 0,1~0,9 secunde.

' Indica cea mai lunga setare de intarziere. Cel mai lung timp este de aproximativ 0,9
secunde, in functie de temperatura punctului de sudura si de nuanta setata. Aceasta setare este
ideala pentru sudarea la amperaj mare, unde exista o lumina ulterioara sudurii.
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Eﬁf'h":;\ indica cea mai scurta setare de intarziere. Cel mai scurt timp este de aproximativ 0,1
secunde, in functie de temperatura punctului de sudura si de nuanta setata. Aceasta setare este
ideala pentru sudura cu puncte sau pentru sudura de productie cu suduri scurte.

5.7  Salvarea parametrilor in setarile de memorie

Este posibila salvarea parametrilor de setare intr-o setare de memorie. Utilizatorii pot utiliza o
memorie in orice moment in care au nevoie. Sistemul poate salva pana la 9 seturi de parametri. Luati
ca exemplu setarea de memorie 1:

1) Apasati butonul "_"_ de pe panoul de control al ADF, selectati memoria setata pe pozitia ,1”
apasand |*/sau |”}, simbolul numarului de memorie 28 lumineaza intermitent.

2) Setati nuanta, sensibilitatea si intarzierea conform instructiunilor.

3) Dupa finalizarea tuturor setarilor, ADF stocheaza automat parametrii dupa 10 secunde
daca nu exista nicio operatiune. Pozitia de memorie va fi pozitia ,1”.

4) MEMORIA 2 pana la MEMORIA 9 pot fi setate in acelasi mod. Utilizatorii pot apela la
setarea MEMORIEI selectand mai intai pozitia de memorie prin apasarea scurta a
butonului ,MEMORIE” si apoi alegand numarul de memorie dorit. Dupa 10 secunde, ADF
se schimba automat la setarea selectata din memorie.

5.8 Activarea modului de blocare a nuantei

Modul de blocare a nuantei permite ca ADF sa ramana activat la setarea aleasa a nuantei de sudura
cat timp se afla in modul de blocare. ADF nu va reveni |la starea de iluminare.

1) Apasati butonul ': si tineti apasat timp de 2 secunde, ADF trece in modul de blocare a
nuantei.

2) Selectati numarul nuantei de la 5 la 13.

3) Apasati butonul '; si mentineti apasat timp de 2 secunde, ADF revine la modul de
functionare standard.
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6 INTRETINERE

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat de
ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

NOTA!
Intretinerea periodica este importanta pentru o functionarea sigura si fiabila.

ESAB recomanda o perioada de utilizare de cinci ani. Durata de utilizare depinde de diferiti factori,
precum utilizarea, curatarea, depozitarea si intretinerea.

Inainte de fiecare utilizare:

* Inspectati cu atentie casca de sudura cu intunecare automata pentru componente uzate sau
deteriorate.

+ Inlocuiti piesele uzate sau deteriorate.

6.1 inlocuirea geamului frontal de protectie

Tnlocuiti geamul frontal de protectie daca acesta este zgariat sau deteriorat.

NOTA!
Evitati sa plasati casca cu fata in jos atunci cand nu o utilizati. Acest lucru ajuta la prelungirea
duratei de viata a geamului de protecitie frontal.

1) Apasati butonul in forma de semicerc de blocare a geamului de pe partea externa
adiacenta butonului de mod de slefuire extern (partea dreapta din timpul purtarii) si scoateti
cu grija geamul frontal de protecitie.

1‘/“ "-‘I [ | ' ch

\ D |l |\ 1Y) a
- }_ 1 ' __m> [
. A o =

2) Atunci cand inlocuiti cu un geam de protectie frontal nou, asigurati-va ca asamblati mai
intai din partea opusa si apoi fixati geamul in partea butonului de blocare a geamului.

6.2 inlocuirea geamului interior de protectie

Tnlocuiti geamul interior de protectie dacé acesta este deteriorat.
1) Ridicati geamul in locasul de sub filtrul de intunecare automata.

Geamul de protectie interior se va indoi in sus si va iesi din cartus.
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6 INTRETINERE

6.3 inlocuirea filtrului cu intunecare automata
(ADF)

1) Tndepartati surubul de blocare a butonului extern Slefuire, situat pe marginea din dreapta a
compartimentului pentru baterii din interiorul protectiei castii si in spatele butonului Slefuire.

2) Apasati incuietorile de pe ambele parti ale ADF, impingeti butonul Slefuire spre interior
apasandu-l ferm, apoi ADF poate fi scos din protecie.

3) La instalarea unui nou ADF, instalati butonul Slefuire din interiorul protectiei, apasati-l ferm,
apoi introduceti ADF in protectie si blocati filtrul de intunecare automata in pozitie.

6.4  Curatarea echipamentului

NOTA!
Nu utilizati solutii puternice de curatare.

1) Curatati casca stergand-o cu o laveta moale, uscata.

2) Curatati suprafetele cartusului in mod regulat.
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7 DEPANARE

Tnainte de a solicita un specialist de service autorizat, efectuati urmatoarele verificari si inspectii.

Tip problema

Cauza posibila

Masura corectiva

Intunecare sau

Casca este setata incorect

Verificati daca reglajul fata/spate al castii este

Senzorii sunt murdari

diminuare setat Tn aceeasi pozitie pe ambele parti ale

neregulata castii. Acest lucru asigura distanta corecta si
egala a ADF fata de ochii utilizatorului.

ADF nu se Geamul frontal de protectie este | Inlocuiti geamul de protectie

intuneca si nu murdar sau deteriorat

palpaie

Curatati suprafata senzorului

Curentul de sudura este prea
scazut

Reglati nivelul de sensibilitate mai sus

Baterie defecta

Verificati bateria si verificati daca acestea este
in stare buna si instalata corect. De asemene,
verificati suprafetele bateriei si contactele si
curatati-le daca este necesar.

Raspuns lent

Temperatura de lucru este prea
mica

Nu utilizati la temperaturi sub -5 °C sau 23 °F)

Vizibilitate slaba

Geamul frontal/interior de
protectie si/sau filtrul sunt
murdare

Tnlocuiti geamul

Lumind ambientala insuficienta

Mariti lumina

Numarul nuantei este setat
incorect

Resetati numarul nuantei

Folia de protectie nu a fost
indepartata

Asigurati-va ca a fost indepartata folia de
protectie de pe geamul de protectie exterior
inainte de prima utilizare

Casca de sudura
aluneca de pe cap

Casca nu este reglata
corespunzator

Reglati din nou casca

Casca este deteriorata

Tnlocuiti casca
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ANEXA

ANEXA

PIESE DE SCHIMB

Item |Ordering no. Denomination
0700 600 880 A-60 Front Cover Lens Clear
0700 600 881 A-60 Front Cover Lens Amber
1 0700 600 882 A-60 Front Cover Lens Clear HD
0700 600 883 A-60 Front Cover Lens Amber HD
0700 600 863 Sentinel A-60 Helmet Shell
2 0700 600 864 Sentinel A-60 Air shell with air duct
3 | Reference Batteries 2*CR2450
4 /0700 600 865 Auto-Darkening Filter (excl. batteries)
5 0700 600 866 Inside Cover Lens (121.5 x 74.5mm)
6 N/A Magnifying Lens Frame (Provided with Magnifying Glass)
. 0700 600 867 Headgear Assembly for A-60 (Including sweatbands)
0700 600 868 Headgear Assembly for A-60 Air (including sweatbands)
8 0700600 870 A-60 Air Head/Face seal
0700 600 876 A-60 Air — duct diffusion plate
0700 600 869 Front Sweat Band (forehead) with ESAB Logo
0700 600 872 Magnifying Glass +1.0 Diopter (For A-60 Air)
0700 600 873 Magnifying Glass +1.5 Diopter (For A-60 Air)
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Item |Ordering no. Denomination
0700 600 874 Magnifying Glass +2.0 Diopter (For A-60 Air)
0700 600 875 Magnifying Glass +2.5 Diopter (For A-60 Air)
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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